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CERTIFICADO DE CALIBRACION N® 31054 / 11

Este certificado se expide de acuerdo al convenio establecido entre.
ACREDITACION y el titular del Laboratorio de Calibracidn. :
Este certificado de calibracion documenta la trazabilidad a los patr
unidades fisicas de medida en concordancia con el Sistema Intérnac e‘Unidades (Sl).
Este certificado no podra ser reproducido parcialmente excepto cuando se haya obtenido previamente permiso por.
escrito del OAA y de EDACI.

Certificados de calibracion sin firma y aclaracién no: seran va!ados El usuari
instrumento a intervalos apropiados. s .

INSTRUMENTO: Un conjunto indicador ysensor de temperat ensdr tipo Pt100 de cuatro hilos, contenido en

una vaina metalica de 305 mm de longitud y'4 mmde diametro, "on mango, cable y ficha. Calibrado en canal B.
FABRICANTE: Indicador: ASL ; Sensor: EDACI S .R': L'

MODELO: Indicador: F250 ; Sensor Pt100 el
RANGO: Indicador: - 200 + 962 °C ; Sensor: - 5 +2

N° DE SERIE: Indicador; 3290 0001 1542 ; Sensor 7589
IDENTIFICACION CLIENTE: 3290 + T100- 10
DETERMINACIONES REQUERIDAS CALIBRACION
PROCEDIMIENTO APLICADO ED T- '04

METODO DE CALIBRACION El conjunto fue alibrado introduciendo el sensor en un bafic y un bloque
seco de temperatura estable, junto:con una termorres ncia patron. Se realizaron diez mediciones por cada punto
de calibracidn, a partir de las cuales se: determmo fa. temperatura del punto a calibrar.

FECHA DE RECEPCION INSTRUMENTO 10_ s mayo de 2011
FECHA DE CALIBRACION O MEDICION: 10 d.e-mayo de 2011
FECHA DE EMISION DEL CERTIFECADO 19 de mayo de 2011
NUMERO DE PAGINAS DEL CERTIFICADO Y ANEXOS
CLIENTE: EDACI S.R. L.
DOMICILIO: Cnel. Lynch 2684

Los résultados consignados se refieren exclusivamente a la muestra recibida y EDACI declin
‘ toda responsabilidad por el uso indebido o incorrecto que se hiciere de este informe
B . Estd prohibida la reproduccidn parcial del presente certificado.
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Indicacion del Correceion de la Incertidum
Instrumento Indicacion
or o -
-~ 24,59 - %’),{32? e
0,68
88,12
201,86
248,95
OBSERVACIONES: i
TEMP. AMB'!_'ENTE: 2_1",2-:_‘_’.'0 +1°C HRA.: 45+ 4%

La temperatura segin la ITS 90 se:obtiene sumando algebraicamente la “Indicacion del Instrumento” y la
“Correccion en la Indicacion”. R gy

‘La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre tipica de medicién por el
factor de cobertura k=2 que, para una Distribucion normal, corresponde a una probabilidad de cobertura de

aproximadamente el 95%. La incertidumbre tipica de medida se ha determinado conforme a la Norma IRAM
356061:2004." :

El valor Indicacion del instrumento es 'el-r_esultanteide'l "p:r'bmedio de diez lecturas para cada punto, registrados en la
planilla de uso interno 5.4/1. . RRR

Al instrumento no se le ha efectuado ningtin ajuste o reparacién previa a la calibracién.

PATRONES UTILIZADOS:

INSTRUMENTO * IDENTIF. | ‘MARCA | . N°SERIE N° CERTIFIcADO | FREC
TERMOMETRO DIGITAL CON 1 % FM-102-12911 3° Parcial
TERMORRESISTENCIA 30 anTI020 1 ASL INTI JULIO 09 36 MESES
TERMOHIGROMETRO TH 11 . 30531 EDACI ABRIL 11 24 MESES
]
|

Dto. de Calibracion

G/e man Romano Ing. Alberto Romana

i
Los resultados consignai:los se refieren exclusivamente a la muestra recibida y EDACI declin
toda responsabik Q\ad por el dso indebido o incorrecto que se hiciere de este inform

Estd qfohibida la reproduccion parcial del presente certificado.
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